LES EFFETS SUR VOTRE SANTE *

Les fumées générées peuvent étre
responsables :

» d'effets aigus
® Irritation (yeux, nez, gorge, bronches).
® Atteinte pulmonaire (cedéme pulmonaire).

m Fiévre des métaux : syndrome
pseudo-grippal notamment lors du
soudage des alliages du zinc (acier
galvanisé) et du cuivre.

B Asphyxie (surtout si travail en espace clos).
phyx p

» d'effets chroniques

m Allergie ou asthme.
® Bronchite chronique, pneumopathies.

® Cancer dupoumon (chrome VI, nickel, cadmium,
béryllium, arsenic, cobalt)
Les fumées de soudage sont
classées 1 (Cancérogeéne avéré)
par le CIRC (Centre Internatio-
nal de Recherche sur le Cancer).

m Toxique pour la reproduction.

m Effets neurotoxiques (manganése, peinture anti-
rouille au plomb).

Les soudures électroniques (étain, plomb)
peuvent provoquer des allergies cutanées ou de
I'asthme (présence de colophane).

é aux intoxications au plomb par le contact
main-bouche.

- Ne pas fumer, boire ni
manger o poste.

- Ne jamais se placer
entre les fuumbes et Les

TOUS CES RISQUES

SONT MAJORES PAR LE
TABAGISME

POUR PLUS D’INFORMATIONS,
PRENEZ CONSEIL AUPRES DE
VOTRE MEDECIN DU TRAVAIL.
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Santé et Prévention BTP 35,

des experts santé au service de votre métier
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Quels sont les risques
pour votre santé ?

Tous droits réservés AST35 - décembre 2019

Votre service de

santé au travail vous  BpI@IGIGINIINEV-VNION
informe




CONNAITRE LE DANGER ET REDUIRE LES RISQUES -
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m Les fumées de soudage sont des mélanges complexes
formés lorsque le métal est chauffé a une température
supérieure a son point d’ébullition.

m Elles contiennent :
- des gaz (CO, Co,,No,, 03),
- des particules métalliques et autres.

m Les fumées proviennent a la fois du métal d'apport,
du métal de base et éventuellement de I'état de surface
(peinture, dégraissage, etc.).

m Leur composition dépend des procédés de soudage.

PRODUCTION DE FUMEE EN FONCTION DU TYPE DE SOUDAGE
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Les émissions de fumées

Certains procédés émettent moins de fumées
que d’autres :

TIG < MIG < MAG
®m A\ du chrome VI est libéré lors du soudage de

l'inox.

m Utiliser une électrode TIG sans thorium
(radioactif). A\ pas d’électrode WTT.

m Préférer un fil plein sans gainage cuivré non-

galvanisé au fil fourré.

B Réduire lintensité du courant, le diameétre de
I'électrode, la longueur de I'arc et le taux en CO,
du gaz de protection.

Les traitements de surface

Souder sur du métal nu : enlever peintures, huiles et
revétements de surface.

A aux produits décapants utilisés :

® Ne pas utiliser de solvants chlorés.

® Assurer un temps d’évaporation suffisant
des solvants avant soudage.
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EQUIPEMENTS DE PROTECTION *

Collective
La protection collective est indispensable.

m Aspirations locales (torches aspirantes, bras de
captage, tables, dosserets ou gabarits aspirants,
hottes, cabines ventilées, etc.).

® Ventilation générale : ce dispositif permet de
diluer les polluants non captés a la source, mais
ne peut étre envisagé comme seule technique

d’assainissement.

Tous ces dispositifs doivent faire l'objet d’'un contréle an-
nuel. Un dossier d'installation (réception, maintenance et
controles) doit étre établi.

Individuelle

Les appareils de protection respiratoire viennent
en complément de la protection collective.

® Demi-masque poussiere FFP3.
m Cagoule a ventilation assistée.

® Cagoule & adduction d’air (milieu confiné) :
lorsqu’il y a un manque possible d’oxygéne ou
lorsque la toxicité est trop importante.



